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l. VYZNAM MAZANI

Kluzna a valiva loziska, kluzna

a valiva linearni vedeni, retézové

a ozubené prevody, tfeci a kulickové
stavéci Srouby, atp. predstavuji
rozhodujici prvky v konstrukci
kazdeho stroje z hlediska jeho
provozni spolehlivosti a vyuzitelnosti.
Zakladni spole€nou charakteristikou
uvedenych

19%

®

kinematickych prvku je vzajemny
pohyb soucasti, doprovazeny vétsim
nebo mensim tfenim. Tfeni ma za
nasledek jednak opotifebeni soucasti
a dale vznik tepla, které zplsobuje
rozmérové zmény kinematickych
prvkl, coZ mlzZe za urditych okolnosti
zpUsobit zablokovani pohybu a
mechanickou destrukci prvku.

Poruchy souvisejici s mazanim:
33% —

20%
18%
7%
3%

19%
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Kromé toho do tfecich mist muze za
provozu vnikat voda, prach, pfipadné
jiné korozi zpUsobujici nebo abrazivni
latky. Ukolem mazacich systému je
vpravovat do inkriminovanych prostor
— mazacich mist vhodnou latku —
mazivo, s cilem tfeni snizit a tvorbu
tepla a vnikani vody a nedistot
eliminovat.

nevhodné mazani

znecisténi

montazni chyby

pretizeni

chyby pfi skladovani a chyby obsluhy

ostatni pfi¢iny

Nejvétsi svétovi vyrobci udavaji ve vice jak 50% pripadu poruch lozZisek jako pFi¢inu jejich $patné mazani

a znecisténi.

Pri praci stroje se musi do mazaneho
prostoru postupné doplfiovat nové
mazivo, aby se nahradil jeho
pfirozeny ubytek a ,staré”,
znehodnocené mazivo se spolu

s pfipadnymi nedistotami vytésfiovalo
ven. Potfebna

intenzita pfisunu noveho maziva

v cm*/min je zavisla kromé
konstrukénich parametrd mazaného
mista (zejmeéna tvar a velikost
tfecich ploch, kvalita povrchu, druh
materialu) také na éasové
proménlivych veli¢inach —

t.. velikosti a charakteru zatizeni,
relativni rychlosti posuvného &i
valiveho pohybu, tepelném a jiném
provoznim zatiZeni.
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Teoreticky je tedy nejlepsi spojity
pfisun maziva s proménlivou
intenzitou v zavislosti na okamzitém
provoznim stavu.

V praxi se v3ak pfisun maziva témeér
vzdy provadi v mazacich cyklech po
uréitych kvantech — mazacich
davkach. V dobé& mezi mazacimi
cykly se spotfebovava mazivo ze
zasoby v mazavém prostoru.
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Urcity rozsah objem( maziva
pfitomného v prostoru mazaného
mista Ize povaZovat

za optimalni. Je-li mnoZstvi maziva
mensi, je misto podmazano, coz
zapfi€inuje zvySené opotiebeni,
sniZzenou Zivotnost a nebezpedi
havarie. Pfi vétSim mnozstvi maziva je
naopak miso pfemazano, coz
zpusobuije zejména u vysSich

CHARAKTERISTIKA MANUELNiHO MAZANI

relativnich rychlosti nebezpeci
pfehrati loZiska s naslednym
zadfenim, zvySuje spotfebu maziva a
ekologickou zatéz prostiedi.

Na srovhavacich grafech je dobfe
vidét vyhodnost automatického
centralniho mazani v porovnani

S mazanim manuelnim.

horni hranice optima

dolni hranice optima

mnozstvi maziva v Ioilsku>

CHARAKTERISTIKA CENTRALNIHO AUTOMATICKEHO MAZANI
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dolni hranice optima
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